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Chauffage a l'interface

e En deux temps : IR, gaz chaud...
e EM : résistance, induction

® Mécaniques : friction, ultrasons
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Deux échelles de temps
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u = uq(t) + asin(wt)
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Deux échelles de temps

tuu [ [] u=mualt) + asm(wt)
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3 probléemes physiques

Méthode d’homogeneisation J

par developpement asymptotique [Levy etal. 2009 ]
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Parametres matériau

Adaptés de la littérature " matont

Ecoulement : Fluide visqueux quasi-Newtonnien
Loi de Carreau
Thermodeépendence en loi d’Arrhenius

Thermique non-lineaire
Thermodeépendence des
parametres materiaux

Vibration : Elasticite linéaire
- Thermodépendence simplifié
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Effet de pointe du directeur

Pour trois geometrie initiales differentes
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Conclusmn/ Perspectlves

Developpement d’'un code élements finis multiphysique
surface libres + contact : Levelsets

Simulation de la thermo-meécanique a l'interface

Perspectives :
utilisation de 'outil
3D, conditions aux limites
refroidissement
modele macro equivalent
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